. BESTEHENDES BOHRBILD F 1200+/ BESTERAENDES BOHRBILD F 1200 (KDK)/ NEUES BOHRBILD = 1200+/
EXISTING DRILLING PATTERN F 1200+ EXISTING DRILLING PATTERN F 1200 (KDK) NEW DRILLING PATTERN F 1200+
Es3$hrzlld(/j ?{Illl?g pafttern F 1200+ Bohrbild von F 1200 (KDK) auf F 1200+ / (Retro-Fit)
andard-=rontdde . " drilling pattern from F 1200 (KDK) to F 1200+
Vertikal/ vertical DIN R Bohrbild / drilling pattern F 1200 (KDK) 18 PAITEl
Verf!kal/ VerT!CGl AN | soeaelbildich /o ’ Vertikal/ vertical DIN R Vertikal/ vertical DIN R
ertikal/ vertica spiegelbildlich / mirrore . . . - . Vertikal/ vertical DIN L spiegelbildlich / mirrored
Vertikal/ vertical DIN L spiegelbildlich / mirrored PIES
- Im Verhdltnis zum Schlitz sitzt
der F 1200+ gegenuber dem Getriebe
F 1200 (KDK) um 3mm horizontal versetzt
(weiter weg von Flugelaussenkante)/
Seated in relation to the slot
the F 1200+ compared fo the gearbox
F 1200 (KDK) offset horizontally by 3mm
(further away from outer edge of wing)
B Gegenuber F 1200+ in Standard-Montage
§ § sitzt Antrieb vertikal 11imm versetzt! / .
compared to the standard assembly (7 +3)
(7) F 1200+, the drive is shifted 11 mm |
(Z+3)
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|| %8 oufer edge geoove transmission |
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% 5 | | E % | 193444 F 1200+ VERTIKAL DIN R EV1
% 5 | | % 8 | - 191145 F 1200+ NACH WAHL
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| . |
| b i | S [ — D BESCHREIBUNG / DESIGNATION
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Al E 2 3 o< O g 50712-EP-0100 : Standard EP F 1200 Vertikal DIN L
N =l > 1~wco Standard EP F 1200 vertical DIN L
= S cPY 3
S Eoc, 50718-EP-0100 : Standard EP F 1200+ Vertikal DIN L
L Standard EP F 1200+ vertical DIN L
o
2 Grundsdtzlich sowohl fur
I a F 1200+ als auch F 1200 (KDK):
[ O Aussenkante Nut Treibstanae/ Aussenkante Nut Treibstange/ Schlitzposition (6mm x 119mm)muss bei beiden identisch seinll
196 oufer edge geoove transmission Dies wird durch Beschlag vorgegeben!
oufer edge geoove fransmission
Aussenkante Nut TrebsTange/ Bei Retro-Fit muss im Vergleich zu F 1200+ Standard-Monfage
oufer edge geoove transmission L . .
s_é]__l — gegensdtzliches Schwert verwendet werden, das heil3t bei
Ii 5205 -"_9-(]_] -‘»1_] Fenster DIN-L dann ein Schwert DIN-R und umgekehrtl/
Basically both for
F 1200+ as well as F1200 (KDK):
) Slot position (6mm x 119mm) must be identical for bofhll
&7 = = This is specified by fittingl
Qof , ! ’
— I _l__‘— _I__|_ For Retro-Fit, compared to F 1200+ standard mounting, the
opposite sword must be used.
That means for window DIN-L fhen a sword DIN-R must be
used and vice versadl
GEZE GmbH|Benennung / designation
% [ % h % h EEEEl e, F1200+ Verfikal DN R (L) Retro Fit
ermany
atun/date | Name [Blaft / von Material-Nr.
erstellt / drawn D13:.06@22t :1270 :h;e: /bOf /l/ /l ID-ne.
Frg, Prod/Rel. Prod oezz | ort oo™ ]2
enfsprich den EnficKiingss ““’%ﬂ‘ﬂ“ﬁiﬁ %:n;nﬂznmﬁ%m;vsﬁ Aus_uerm 01 | 13.0622 |u1270 * Zeichnungs-Nr. / document-no.
AL e L P st ey T R e e e ] [eg @ | Q0/18-EP-0102

ation of contractural lgﬂnm All rights cm"ged . . "
copied or handed over o third parties without fhe EMPB = Erstmusterpriifbericht /Initial sample test report




